机箱第1种

深圳市奈本光电科技开发有限公司旗下诚天炜业五金制品有限公司专注于五金机箱外壳的开发设计，为客户提供设计、制造、喷塑、喷油、丝印等一条龙服务的专业厂家。
公司成立以来，不断扩大生产规模，引进先进生产设备，完善加工工艺，现有冲压车间、模具车间、表面喷塑、喷油车间等。根据市场需求，开发出各种通用机箱、通用型1U机箱2U机箱3U机箱4U机箱机架、标准机柜、插箱等，并可按客户要求，设计制造各种操作台、电池柜、屏幕墙及标准非标准机箱。我们将以客户为中心，免费为客户提供外壳设计。以最好的品质，最快的交货期，最优惠的价格为您服务。

钣金1U机箱介绍
钣金机箱是针对金属薄板（一般在6mm以下）使用综合冷加工工艺，冷却形成后所需要的机箱。包括剪、冲、切、复合、折、焊接、铆接、拼接、成型（如汽车车身）等。其显著的特征就是同一零件厚度一致。使用钣金所制作的机箱，既能满足机箱的各种功能，成本低、紧凑坚固的架构设计使产品的抗震动和抗冲击能力卓越，精准的孔位方便安装，在使用中极其方便，产品外形美观，在无线通讯、智能交通、列车装置、军工领域、船舶导航、车载电脑、金融终端、电气设备、电力数控机床、自动化控制、医疗仪器等众多行业广泛应用。
钣金1U机箱产品特性：
1、其结构形式多样化，可按客户提供的具体结构加工也可由客户提供其内部安装部件及要求由我公司进行具体结构设计
2、机箱的散热方法可设计成拆装式，良好的散热方式使产品使用性能更卓越。
3、材料：优质冷轧钢板、优质耐指纹电镀锌板、优质铝板。
4、表面处理：喷油、喷涂、磷化、氧化。
5、特殊式焊接不会破坏耐指纹电镀锌板的图层，使箱体内部更美观、更防锈。
加工钣金1U机箱的生产流程介绍：

 制作图纸----核对图纸----数控冲孔----去毛边----平整板料----数控折弯----铆螺母----焊接----打磨----核对产品安装----除油防锈----补平----喷粉----丝印----质检产品质量及外观----安装.- ---包装。
钣金1U机箱最专业的生产厂家
深圳市奈本光电科技开发有限公司旗下诚天炜业五金制品有限公司专注于钣金1U机箱外壳、2U机箱、通讯服务器机箱外壳的开发设计，开发出通用型1U机箱、2U机箱、3U机箱、4U机箱机架，铝合金机箱，铝型面板机箱，专业的技术，最好的工艺，是您IU、2U机箱加工的最好选择。公司成立以来，不断扩大生产规模，引进先进生产设备，完善加工工艺，现有冲压车间、模具车间、表面喷塑、喷油车间等。根据市场需求，开发出各种通用机箱、通用型1U机箱2U机箱3U机箱4U机箱机架、标准机柜、插箱等，并可按客户要求，设计制造各种操作台、电池柜、屏幕墙及标准非标准机箱。我们将以客户为中心，免费为客户提供外壳设计。以最好的品质，最快的交货期，最优惠的价格为您服务。

制作钣金1U机箱加工工艺介绍
按钣金件的基本加工方式，如下料、折弯、拉伸、成型、焊接。 本规范阐述每一种加工方式所要注意的工艺要求。下料　下料根据加工方式的不同，可分为普冲、数冲、剪床开料、激光切割、风割，由于加工方法的不同，下料的加工工艺性也有所不同。 钣金下料方式主要为数冲和激光切割折弯　材料弯曲时，其圆角区上，外层收到拉伸，内层则受到压缩。当材料厚度一定时，内r越小，材料的拉伸和压缩就越严重；当外层圆角的拉伸应力超过材料的极限强度时，就会产生裂缝和折断，因此，弯曲零件的结构设计，应避免过小的弯曲圆角半径。拉伸　拉伸件底部与直壁之间的圆角半径应大于板厚，即r1≥t 。为了使拉伸进行得更顺利，一般取r1=(3~5)t，最大圆角半径应小于或等于板厚的8倍，即r1≤8t。拉伸件由于各处所受应力大小各不相同，使拉伸后的材料厚度会发生变化。一般来说，底部中央保持原来的厚度，底部圆角处材料变薄，顶部靠近凸缘处材料变厚，矩形拉伸件四周圆角处材料变厚。成型　在板状金属零件上压筋，有助于增加结构刚性，百叶窗通常用于各种罩壳或机壳上起通风散热作用，其成型方法是借凸模的一边刃口将材料切开，而凸模的其余部分将材料同时作拉伸变形，形成一边开口的起伏形状。焊接　焊接方法主要有电弧焊、电渣焊、气焊、等离子弧焊、熔化焊、压力焊、钎焊，钣金产品焊接主要为电弧焊、气焊。电弧焊具有灵活、机动，适用性广泛，可进行全位置焊接；所用设备简单、耐用性好、维护费用低等优点。但劳动强度大，质量不够稳定，决定于操作者水平。适用焊接3mm以上的碳钢、低合金钢、不锈钢和铜、铝等非铁合金气焊火焰温度和性质可以调节，于弧焊热源比热影响区宽，热量不如电弧集中，生产率低 应用于薄壁结构和小件的焊接，可焊钢，铸铁，铝，铜及其合金，硬质合金等。

加工钣金1U机箱的生产流程介绍：

 制作图纸----核对图纸----数控冲孔----去毛边----平整板料----数控折弯----铆螺母----焊接----打磨----核对产品安装----除油防锈----补平----喷粉----丝印----质检产品质量及外观----安装.- ---包装。
深圳市奈本光电科技开发有限公司旗下诚天炜业五金制品有限公司专注于五金机箱外壳的开发设计，为客户提供设计、制造、喷塑、喷油、丝印等一条龙服务的专业厂家。
公司成立以来，不断扩大生产规模，引进先进生产设备，完善加工工艺，现有冲压车间、模具车间、表面喷塑、喷油车间等。根据市场需求，开发出各种通用机箱、通用型1U机箱2U机箱3U机箱4U机箱机架、标准机柜、插箱等，并可按客户要求，设计制造各种操作台、电池柜、屏幕墙及标准非标准机箱。我们将以客户为中心，免费为客户提供外壳设计。以最好的品质，最快的交货期，最优惠的价格为您服务。

加工钣金1U机箱、钣金机箱的验收标准
检验、验收场地可在承造厂或甲方指定的产品到货地，其结果应一致，且以终到地结果为最终结果。

验收标准参考：

1.箱体底面及其他侧面平面度为1mm。

2.箱体前后或左右立面相对底面地垂直度为1mm。

3. 面板的顶面和底面平行度为0.5mm，侧面和底面垂直度为0.5mm。

4. 面板装入箱体后，应垂直端正，其侧面与箱体底面垂直度为0.5mm，底面和箱体底面的平行度为0.5mm。

5.安装电路板或机箱的插框，需用工装模拟电路板或机箱进行装配，工装装入、拔出插箱时应顺畅，装入插箱后，应妥贴稳固，无漂浮、松动现象。硬连接的接插件应对位准确，插入、拔出无异常阻滞。

钣金1U机箱产品特性：
1、其结构形式多样化，可按客户提供的具体结构加工也可由客户提供其内部安装部件及要求由我公司进行具体结构设计
2、机箱的散热方法可设计成拆装式，良好的散热方式使产品使用性能更卓越。
3、材料：优质冷轧钢板、优质耐指纹电镀锌板、优质铝板。
4、表面处理：喷油、喷涂、磷化、氧化。
5、特殊式焊接不会破坏耐指纹电镀锌板的图层，使箱体内部更美观、更防锈。

加工钣金1U机箱的生产流程介绍：

 制作图纸----核对图纸----数控冲孔----去毛边----平整板料----数控折弯----铆螺母----焊接----打磨----核对产品安装----除油防锈----补平----喷粉----丝印----质检产品质量及外观----安装.- ---包装。
深圳市奈本光电科技开发有限公司旗下诚天炜业五金制品有限公司专注于五金机箱外壳的开发设计，为客户提供设计、制造、喷塑、喷油、丝印等一条龙服务的专业厂家。
公司成立以来，不断扩大生产规模，引进先进生产设备，完善加工工艺，现有冲压车间、模具车间、表面喷塑、喷油车间等。根据市场需求，开发出各种通用机箱、通用型1U机箱2U机箱3U机箱4U机箱机架、标准机柜、插箱等，并可按客户要求，设计制造各种操作台、电池柜、屏幕墙及标准非标准机箱。我们将以客户为中心，免费为客户提供外壳设计。以最好的品质，最快的交货期，最优惠的价格为您服务。

钣金1U机箱机箱品质介绍：
1、看钢板，钢板一定要厚，你用手指敲一下，就能感觉到哪些厚哪些薄了。

2、看喷漆，一个合格的机柜，所有的钢材都需要喷漆，而且喷漆一定要平均，这样才能良好地防锈、防尘等。
　　3、看架构布局，一般来说，挡板要多，而且具有散热孔，一些用来固定线缆的铁皮要包边，预防损坏线缆。侧壁风扇应安装在机柜后壁，由于设备后部产生大多数的热量。
　　4、看配件，因为安装中包括网络电缆、电信电缆和电源电缆，需要购买钩环带或带齿的带子来有效地把电缆有序的固定在机柜里面。假如机柜带有电缆治理模块使电缆可以直接固定在垂直安装轨内，则再好不外。
5、看玻璃，玻璃一定要厚一点的，还要留意玻璃的周边是否有裂缝，假如有裂缝，就意味着有隐患了，还有要留意是否棘手。

 6、看功能：最先考虑的应是安全性。　
　　7、看散热，估计一下你的设备发热量有多大，一般来说，柜顶都有二到四个风扇，风扇都是多多益善的啦。还有一些用来固定机架的螺丝、螺母等，也要足量。不因日后扩展而带来配件不足的麻烦。
钣金1U机箱产品特性：
1、其结构形式多样化，可按客户提供的具体结构加工也可由客户提供其内部安装部件及要求由我公司进行具体结构设计
2、机箱的散热方法可设计成拆装式，良好的散热方式使产品使用性能更卓越。
3、材料：优质冷轧钢板、优质耐指纹电镀锌板、优质铝板。
4、表面处理：喷油、喷涂、磷化、氧化。
5、特殊式焊接不会破坏耐指纹电镀锌板的图层，使箱体内部更美观、更防锈。

加工钣金1U机箱的生产流程介绍：

 制作图纸----核对图纸----数控冲孔----去毛边----平整板料----数控折弯----铆螺母----焊接----打磨----核对产品安装----除油防锈----补平----喷粉----丝印----质检产品质量及外观----安装.- ---包装
钣金机箱最专业的生产厂家
深圳市奈本光电科技开发有限公司旗下诚天炜业五金制品有限公司专注于钣金1U机箱外壳、2U机箱、通讯服务器机箱外壳的开发设计，开发出通用型1U机箱、2U机箱、3U机箱、4U机箱机架，铝合金机箱，铝型面板机箱，专业的技术，最好的工艺，是您IU、2U机箱加工的最好选择。公司成立以来，不断扩大生产规模，引进先进生产设备，完善加工工艺，现有冲压车间、模具车间、表面喷塑、喷油车间等。根据市场需求，开发出各种通用机箱、通用型1U机箱2U机箱3U机箱4U机箱机架、标准机柜、插箱等，并可按客户要求，设计制造各种操作台、电池柜、屏幕墙及标准非标准机箱。我们将以客户为中心，免费为客户提供外壳设计。以最好的品质，最快的交货期，最优惠的价格为您服务。

机箱机柜设计的基本步骤： 

一、详细研究产品的技术指标：
　　产品的技术指标是设计、制造与使用的唯一依据，亦是检验产品质量的客观标准，为了正确的进行机箱结构设计，应深入实际，详细研究产品的各项技术指标，了解国内外同类产品或相近类型产品的结构与使用情况，然后再确定结构的形式。
二、确定机箱的类型和外形尺寸：
　　1、 机箱类型是在总体布局过程中，根据不同的产品应用需求，制定各种不同方案，经过讨论分析和比较而确定是挂墙式、桌面式、还是上架式的。
　　2、机箱尺寸是按机箱内元器件的大小确定初步尺寸，然后根据这个尺寸选用标准尺寸；也可先选定标准的外形尺寸，再进行箱内的元器件布局分配。
三、面板设计、机箱内元器件的排列布局：
1、 面板的尺寸是在机箱类型、尺寸确定后定下的，而面板上各种操纵和显示装置的选择和布局，应该根据电原理图的要求、人机工程、造型、通风等因素综合考虑。
 2、 机箱内部元器件的排列是根据电原理图，主要元、器件的外形尺寸及相互关系，并考虑通风、减振、屏蔽及走线的方便美观程度等来确定的。
四、确定机箱零部件结构形式： 图纸是工业的语言，再好的设计，也需用它表达出来，一套清晰完整的图纸是一个好的产品的前提和保证。  
五、产品说明书：
　　1、.图纸封面上应有所设计机箱的名称及设计、审核、批准的签名；
　　2、.零件清单包括所设计机箱的所有图纸和应用到的机箱辅件
　　3、总装图，要能够明确表达出主要零、部件及元器件的安装位置，机箱的外型、安装尺寸；
　　4、在总装图不能完全表达设计意图时，还需做出部件图，部件图的要求同于总装图；
　　5、零件图是整套图纸的最基本单元，不光要求能按制图标准清楚表达零件，还需在标题栏中注明零件名称、数量、所属机箱、图号、材料、表面镀涂以及零件版本；
　　6、碰焊图要能够清楚表达各碰焊件的位置，在有严格尺寸要求时，还需标注尺寸、公差，在碰焊图明细栏中，需详细列出碰焊件的代号、名称、图号、数量；
　　7、丝印图要能清楚表达出丝印文字、图形的位置，技术要求中应注明丝印文字、图形的高度，字体类型、颜色等，颜色需用PANTONE色卡表示。
深圳市奈本光电科技开发有限公司旗下诚天炜业五金制品有限公司专注于五金机箱外壳的开发设计，为客户提供设计、制造、喷塑、喷油、丝印等一条龙服务的专业厂家。
公司成立以来，不断扩大生产规模，引进先进生产设备，完善加工工艺，现有冲压车间、模具车间、表面喷塑、喷油车间等。根据市场需求，开发出各种通用机箱、通用型1U机箱2U机箱3U机箱4U机箱机架、标准机柜、插箱等，并可按客户要求，设计制造各种操作台、电池柜、屏幕墙及标准非标准机箱。我们将以客户为中心，免费为客户提供外壳设计。以最好的品质，最快的交货期，最优惠的价格为您服务。

1U/2U/3U/4U单位介绍：
U是一种表示服务器外部尺寸的单位，是unit的缩略语，详细尺寸由美国电子工业协会（EIA）确定。1U=1.75 英寸，约合44.45毫米如果一台服务器的高度为1U，那么就说这个服务器是1U的；服务器高度为2U，就是2U的，依次类推。机柜一般也用U来表示，比如42U的机柜，就是可以放置42台1U服务器，或者21台2U服务器，或者14台3U服务器……。
钣金1U机箱产品特性：
1、其结构形式多样化，可按客户提供的具体结构加工也可由客户提供其内部安装部件及要求由我公司进行具体结构设计
2、机箱的散热方法可设计成拆装式，良好的散热方式使产品使用性能更卓越。
3、材料：优质冷轧钢板、优质耐指纹电镀锌板、优质铝板。
4、表面处理：喷油、喷涂、磷化、氧化。
5、特殊式焊接不会破坏耐指纹电镀锌板的图层，使箱体内部更美观、更防锈。

加工钣金1U机箱的生产流程介绍：

 制作图纸----核对图纸----数控冲孔----去毛边----平整板料----数控折弯----铆螺母----焊接----打磨----核对产品安装----除油防锈----补平----喷粉----丝印----质检产品质量及外观----安装.- ---包装。
深圳市奈本光电科技开发有限公司旗下诚天炜业五金制品有限公司专注于五金机箱外壳的开发设计，为客户提供设计、制造、喷塑、喷油、丝印等一条龙服务的专业厂家。
公司成立以来，不断扩大生产规模，引进先进生产设备，完善加工工艺，现有冲压车间、模具车间、表面喷塑、喷油车间等。根据市场需求，开发出各种通用机箱、通用型1U机箱2U机箱3U机箱4U机箱机架、标准机柜、插箱等，并可按客户要求，设计制造各种操作台、电池柜、屏幕墙及标准非标准机箱。我们将以客户为中心，免费为客户提供外壳设计。以最好的品质，最快的交货期，最优惠的价格为您服务。

1U、2U、3U、4U机箱前面板固定尺寸介绍
U是一种表示服务器外部尺寸的单位，是unit的缩略语，详细的尺寸由作为业界团体的美国电子工业协会（EIA）所决定。之所以要规定服务器的尺寸，是为了使服务器保持适当的尺寸以便放在铁质或铝质的机架上。机架上有固定服务器的螺孔，以便它能与服务器的螺孔对上号，再用螺丝加以固定好，以方便安装每一部服务器所需要的空间。规定的尺寸是服务器的宽（48.26cm＝19英寸）与高（4.445cm的倍数）。由于宽为19英寸，所以有时也将满足这一规定的机架称为“19英寸机架”。厚度以4.445cm为基本单位。1U就是4.445cm，2U则是1U的2倍为8.89cm。
钣金1U机箱产品特性：
1、其结构形式多样化，可按客户提供的具体结构加工也可由客户提供其内部安装部件及要求由我公司进行具体结构设计
2、机箱的散热方法可设计成拆装式，良好的散热方式使产品使用性能更卓越。
3、材料：优质冷轧钢板、优质耐指纹电镀锌板、优质铝板。
4、表面处理：喷油、喷涂、磷化、氧化。
5、特殊式焊接不会破坏耐指纹电镀锌板的图层，使箱体内部更美观、更防锈。

加工钣金1U机箱的生产流程介绍：

 制作图纸----核对图纸----数控冲孔----去毛边----平整板料----数控折弯----铆螺母----焊接----打磨----核对产品安装----除油防锈----补平----喷粉----丝印----质检产品质量及外观----安装.- ---包装。
深圳市奈本光电科技开发有限公司旗下诚天炜业五金制品有限公司专注于五金机箱外壳的开发设计，为客户提供设计、制造、喷塑、喷油、丝印等一条龙服务的专业厂家。
公司成立以来，不断扩大生产规模，引进先进生产设备，完善加工工艺，现有冲压车间、模具车间、表面喷塑、喷油车间等。根据市场需求，开发出各种通用机箱、通用型1U机箱2U机箱3U机箱4U机箱机架、标准机柜、插箱等，并可按客户要求，设计制造各种操作台、电池柜、屏幕墙及标准非标准机箱。我们将以客户为中心，免费为客户提供外壳设计。以最好的品质，最快的交货期，最优惠的价格为您服务。

1U服务器机箱标准尺寸

于1U机架式服务器来说,世界上对于高度和宽度有比较严格的规定，1U是指的服务器高度为44.45毫米(约),宽度是19英寸,但是对于1U服务器的长度,并没有特别严格的规定。不过请注意，非标准的、内部纵身长度少于650毫米的小型企业机柜务必使用525毫米长度的1U机箱，如果您的机柜是短于550毫米的工控机柜，则需要使用360毫米或者370毫米长度的超短款1U机箱，否则是不能正常安装服务器的，除非不关机柜门。1U机箱按照长度主要分为两组，即“标准组”和“短款组”。“标准组”的长度约为625－725毫米，可以安置PC主板和双CPU服务器主板（含12×13英寸超大尺寸）。“短款组”的长度约为360－525mm，只能用于安装PC主板和单CPU服务器主板（最大尺寸的PC主板也没有问题）。“标准组”的1U机箱适合国内外各大电信级机箱机柜的尺寸，现在国内电信机房的标准机柜深度一般都在85厘米到100厘米左右。如果您的机柜不是标准的深度，比较浅，则可以选用“短款组”1U机箱，短款组的1U机箱，具有更好的兼容性。标准19英寸1U机架式服务器机箱(含350瓦电源，长度约为625－725毫米，适合国内外电信机柜标准，优质冷轧钢板锻造，内外黑色喷塑钻石光泽)约长535 x宽435 x 高44.45 mm（约长635 x宽435 x 高44.45 mm），短款19英寸1U机架式服务器机箱(含350瓦电源，长度约为360－525毫米，适合非标准的短款机柜，优质冷轧钢板锻造，内外黑色喷塑钻石光泽)约长360 x宽435 x 高44.45 mm （约长370 x宽435 x 高44.45 mm）。
钣金1U机箱产品特性：
1、其结构形式多样化，可按客户提供的具体结构加工也可由客户提供其内部安装部件及要求由我公司进行具体结构设计
2、机箱的散热方法可设计成拆装式，良好的散热方式使产品使用性能更卓越。
3、材料：优质冷轧钢板、优质耐指纹电镀锌板、优质铝板。
4、表面处理：喷油、喷涂、磷化、氧化。
5、特殊式焊接不会破坏耐指纹电镀锌板的图层，使箱体内部更美观、更防锈。

加工钣金1U机箱的生产流程介绍：

 制作图纸----核对图纸----数控冲孔----去毛边----平整板料----数控折弯----铆螺母----焊接----打磨----核对产品安装----除油防锈----补平----喷粉----丝印----质检产品质量及外观----安装.- ---包装。
深圳市奈本光电科技开发有限公司旗下诚天炜业五金制品有限公司专注于五金机箱外壳的开发设计，为客户提供设计、制造、喷塑、喷油、丝印等一条龙服务的专业厂家。
公司成立以来，不断扩大生产规模，引进先进生产设备，完善加工工艺，现有冲压车间、模具车间、表面喷塑、喷油车间等。根据市场需求，开发出各种通用机箱、通用型1U机箱2U机箱3U机箱4U机箱机架、标准机柜、插箱等，并可按客户要求，设计制造各种操作台、电池柜、屏幕墙及标准非标准机箱。我们将以客户为中心，免费为客户提供外壳设计。以最好的品质，最快的交货期，最优惠的价格为您服务。

1U服务器机箱标准长度说明
于1U机架式服务器来说,世界上对于高度和宽度有比较严格的规定，1U是指的服务器高度为44.45毫米(约),宽度是19英寸,但是对于1U服务器的长度,并没有特别严格的规定。不过请注意，非标准的、内部纵身长度少于650毫米的小型企业机柜务必使用525毫米长度的1U机箱，如果您的机柜是短于550毫米的工控机柜，则需要使用360毫米或者370毫米长度的超短款1U机箱，否则是不能正常安装服务器的，除非不关机柜门。1U机箱按照长度主要分为两组，即“标准组”和“短款组”。“标准组”的长度约为625－725毫米，可以安置PC主板和双CPU服务器主板（含12×13英寸超大尺寸）。“短款组”的长度约为360－525mm，只能用于安装PC主板和单CPU服务器主板（最大尺寸的PC主板也没有问题）。“标准组”的1U机箱适合国内外各大电信级机箱机柜的尺寸，现在国内电信机房的标准机柜深度一般都在85厘米到100厘米左右。如果您的机柜不是标准的深度，比较浅，则可以选用“短款组”1U机箱，短款组的1U机箱，具有更好的兼容性。标准19英寸1U机架式服务器机箱(含350瓦电源，长度约为625－725毫米，适合国内外电信机柜标准，优质冷轧钢板锻造，内外黑色喷塑钻石光泽)约长535 x宽435 x 高44.45 mm（约长635 x宽435 x 高44.45 mm），短款19英寸1U机架式服务器机箱(含350瓦电源，长度约为360－525毫米，适合非标准的短款机柜，优质冷轧钢板锻造，内外黑色喷塑钻石光泽)约长360 x宽435 x 高44.45 mm （约长370 x宽435 x 高44.45 mm）。
钣金1U机箱产品特性：
1、其结构形式多样化，可按客户提供的具体结构加工也可由客户提供其内部安装部件及要求由我公司进行具体结构设计
2、机箱的散热方法可设计成拆装式，良好的散热方式使产品使用性能更卓越。
3、材料：优质冷轧钢板、优质耐指纹电镀锌板、优质铝板。
4、表面处理：喷油、喷涂、磷化、氧化。
5、特殊式焊接不会破坏耐指纹电镀锌板的图层，使箱体内部更美观、更防锈。

加工钣金1U机箱的生产流程介绍：

 制作图纸----核对图纸----数控冲孔----去毛边----平整板料----数控折弯----铆螺母----焊接----打磨----核对产品安装----除油防锈----补平----喷粉----丝印----质检产品质量及外观----安装.- ---包装。
深圳市奈本光电科技开发有限公司旗下诚天炜业五金制品有限公司专注于五金机箱外壳的开发设计，为客户提供设计、制造、喷塑、喷油、丝印等一条龙服务的专业厂家。
公司成立以来，不断扩大生产规模，引进先进生产设备，完善加工工艺，现有冲压车间、模具车间、表面喷塑、喷油车间等。根据市场需求，开发出各种通用机箱、通用型1U机箱2U机箱3U机箱4U机箱机架、标准机柜、插箱等，并可按客户要求，设计制造各种操作台、电池柜、屏幕墙及标准非标准机箱。我们将以客户为中心，免费为客户提供外壳设计。以最好的品质，最快的交货期，最优惠的价格为您服务。

1U服务器机箱长短介绍
于1U机架式服务器来说,世界上对于高度和宽度有比较严格的规定，1U是指的服务器高度为44.45毫米(约),宽度是19英寸,但是对于1U服务器的长度,并没有特别严格的规定。不过请注意，非标准的、内部纵身长度少于650毫米的小型企业机柜务必使用525毫米长度的1U机箱，如果您的机柜是短于550毫米的工控机柜，则需要使用360毫米或者370毫米长度的超短款1U机箱，否则是不能正常安装服务器的，除非不关机柜门。1U机箱按照长度主要分为两组，即“标准组”和“短款组”。“标准组”的长度约为625－725毫米，可以安置PC主板和双CPU服务器主板（含12×13英寸超大尺寸）。“短款组”的长度约为360－525mm，只能用于安装PC主板和单CPU服务器主板（最大尺寸的PC主板也没有问题）。“标准组”的1U机箱适合国内外各大电信级机箱机柜的尺寸，现在国内电信机房的标准机柜深度一般都在85厘米到100厘米左右。如果您的机柜不是标准的深度，比较浅，则可以选用“短款组”1U机箱，短款组的1U机箱，具有更好的兼容性。标准19英寸1U机架式服务器机箱(含350瓦电源，长度约为625－725毫米，适合国内外电信机柜标准，优质冷轧钢板锻造，内外黑色喷塑钻石光泽)约长535 x宽435 x 高44.45 mm（约长635 x宽435 x 高44.45 mm），短款19英寸1U机架式服务器机箱(含350瓦电源，长度约为360－525毫米，适合非标准的短款机柜，优质冷轧钢板锻造，内外黑色喷塑钻石光泽)约长360 x宽435 x 高44.45 mm （约长370 x宽435 x 高44.45 mm）。
钣金1U机箱产品特性：
1、其结构形式多样化，可按客户提供的具体结构加工也可由客户提供其内部安装部件及要求由我公司进行具体结构设计
2、机箱的散热方法可设计成拆装式，良好的散热方式使产品使用性能更卓越。
3、材料：优质冷轧钢板、优质耐指纹电镀锌板、优质铝板。
4、表面处理：喷油、喷涂、磷化、氧化。
5、特殊式焊接不会破坏耐指纹电镀锌板的图层，使箱体内部更美观、更防锈。

加工钣金1U机箱的生产流程介绍：

 制作图纸----核对图纸----数控冲孔----去毛边----平整板料----数控折弯----铆螺母----焊接----打磨----核对产品安装----除油防锈----补平----喷粉----丝印----质检产品质量及外观----安装.- ---包装。
