空 压 机 保 养 计 划
    良好的维护与保养是机组正常运行的保证，也是减少零件的磨损和延长压缩机寿命的前提，因此必须认真执行对机组的维护和保养制度。

一、保养规范
（1）运转至500小时做新机第一次保养（新机第一次保养内容）
1、更换油过滤器及螺杆油。 
2、清洁空气过滤器。 
3、清洁机组。

（2）运转至2000小时做小保养（小保养内容）
1、更换油过滤器和空气过滤器以及螺杆油。
2、检查进气阀动作及活动部分。 
3、检查固定螺栓及紧固电线端子螺丝。  
4、检查各部管路。 
5、清洁机组。
（3）运转至3000小时做大保养（大保养内容）
1、更换油细分离器、螺杆油、空气过滤器和油过滤器。 
2、清洗冷却器，检查并清洁进气阀，更换O型环。   
3、检查各保护压差开关是否动作正常。  
4、检查三向电磁阀。
5、检查泄放电磁阀。 
6、检查压力维持阀。  
7、检查启动器之动作。 
8、更换被磨损件并清洁机组。

（4）往后按每运转2000小时做一次保养，每4000小时为一循环期
在4000小时循环周期中：前2000小时做小保养，后2000小时做大保养（保养内容同上），为了确保机器安全、可靠地投入运行，请您务必在使用本机器时按照正常的使用程序执行操作。操作者有责任保证机器在安全的条件下运行，如果认为机器有不安全的隐患，应及时检修。

二、维护维修注意事项
压缩机的维护维修必须在有资格人员的指导下进行。

1、必须使用正确的工具。

2、必须使用本公司原装配件，否则由此引起的机器故障，本公司不负有任何责任。

3、必须使用正确的专用螺杆压缩机油，以免因油品达不到要求而引起机器故障。

4、压缩机工作时，其排气温度达到100摄氏度左右，某些部位变得很热，请不要用手触摸这些部位，以免被烫伤。

5、当需要维修机器时，必须切断主电源、关断与外部气路的连接，并确保系统无压力、无高温后方可进行。

6、日常运行到一段时间时需检查机器的油气桶液面，空气滤清器，油过滤器，油细分离器，并且注意机器的运转电流、运转电压、排气压力、排气温度、润滑油压力是否正常，以便及时发现故障，避免造成更大的损失。

